Uriiniin izlenebilirligi konusuna
daha fazla dikkat gosterilmesi,
ureticilerin, tiriinleri ve
bilesenleri, yalnizca tiretim
noktasindan ilk miisteriye
kadar degil, tiim tirtin kullanim
omri boyunca tanimlamaya ve
izlemeye daha fazla gereksinim
duymalarina yol agmistir.
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Mdurekkep ve tiketim malz.
Bir tiriiniin kullanim omrii igin
kodlama miirekkeplerini secme
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Zorluk:

Basariliizlenebilirlik, zaman icinde ¢esitli zorlu
kosullara ve ortamlara maruz kalabilen okunabilir,
kaliteli kodlarin etkin bicimde uygulanmasina ve
uzun siireli dayaniklihigina baghdir.

Geleneksel olarak ambalaj profesyonelleri, Gizerinde isaretleme yaptiklari alt tabakalarla
uyumlu bir kodlama ¢6zUmU ve mirekkep se¢cmislerdir. Elbette alt tabaka segiminin
murekkep secimi Uzerinde dnemli bir etkisi vardir, ancak dikkate alinacak konular
bunlardan ibaret degildir. Her durumda, basili kodun, ancak o Grtintin tahmin edilen
yasam cevrimi boyunca dayanirsa bir degeri vardir.

Videojet avantaji:

Videojet, 40 yili askin bir siiredir musterilerin
kullanim siiresi uygulamasi sorunlarini
¢6zmektedir. Bu sorunlari nasil ele aliyoruz?

Yillar iginde, bir dizi en zorlu musteri kullanim ortamini simiile etmeyi amaglayan iyi
belirlenmis test yontemlerini ve islemlerini gelistirdik ve resmilestirdik. Msterilerimizin
en zor uygulamalarina ve Grinlerinin kullanim émurleri boyunca karsilastiklari kosullara
benzeyen sekillerde testler gerceklestiririz. Ayrica, mirekkep ve yazicinin hedeflenen
uygulamada gorev yapmasini saglamak icin, musteri katimini destekledigimiz ¢ok siki
saha deneyleri yurittyoruz.



Kullanim omru
ortam

Miirekkep se¢imindeki en yaygin tehlikelerden biri, bir iiriiniin kullanim
omrii boyunca karsilagsacagi her tiir kosulun degerlendirilmemesidir. Bir
iireticinin, tiretim siirecinin her adiminda miirekkep kodu performansinin
tam degerlendirmesini yapabilmesine ragmen, iiriin tesisten ayrildiktan

sonra neler olduguna bakmak da ayni 6l¢iide 6nemlidir.

Kodun gereken uzun omiirlaliigd, yil, giin, hatta saat olarak
olciilebilir. Ornegin, bir kablo iireticisi, HDPE kaplamali malzemeye
yapismaya uygun bir miirekkep secerken, ayni zamanda onun
enerji nakil ortaminda nasil kullanildigini da dikkate almak
zorundadir. Bir dizi zorlu tagima yonteminde, kimyasal maddelere
maruz kalma olasiligi altinda ve muhtemelen uzun yillar boyunca
kullanildigi ortamlarda gorevini siirdiirmesi gerekir. Spektrumun
karsi ucunda ise, bir et ambalajlama tesisinde, tek tek et tepsilerine
gecici bir dahili izleme ve kalite kodu verilir; bunlar daha sonra
birkag saat icinde yeniden kullanilir.

Gegici kod, kostik yikamayla ¢ikarilir, tepsi sterilize edilir, yeni bir izlenebilirlik
kodu uygulanir ve islem yeniden baslatilir. Bu uygulama, nispeten kisa bir
kullanim sUresi boyunca, bir dizi zorlu kod gereksinimini kapsar. Bir baska
ilging 6rnek, “gecici” uygulamalarin, Greticilerin toptan Uretim ve depolama
verimliliklerinden dolay etiketlemeyi geciktirmeleri gereken ‘Brite Stocking’
uygulamalarinda nasil kullanildigidir. Alfa sayisal uygulamalar veya barkod
uygulamalari, Ureticilerin verimliligi maksimize edebilmeleri icin etiketlemeyi
ertelemelerine olanak tanir.

Bunlar tipik olarak gtin veya hafta olarak dlgtlen en mitevazi kod kullanim
omurlerine sahiptir, ancak bu uygulamalar da, kutunun tzerinde mevcut
olabilen nem ve yaglarin ntfuz etmesi ya da direncli yapisma veya otoklav
islemleri gibi zorlu kod okunabirliligi ve dayaniklilik gereksinimleri ortaya
koyabilir.

Dolayisiyla miisterilerin, malzeme secimine ek olarak, kodun
kendisinin tahmin edilen kullanim émriinii, bu kullanim 6mriiniin
saat, giin veya yil olarak olciiliip dlciilmedigini dikkate almalari
gerekir.

“Ureticiler, kullanim émrii ortami
hakkinda diistinerek, kendilerinin
ve musterilerinin kod kalitesi ve
dayaniklilik beklentilerini en iyi
karsilayan bir kod elde etmelerini
saglamak icin, miirekkep
tedarikgileri ile uygun bicimde
cahsabilir.”

John Garrett
B.S.

Sr. Kimyager
Slbstrat analizi
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Kodlarin kullanimi
ve onemi

Kodlar daha cesitli islemler ve nedenlerle kullanildikca,
uzun omiirlii ve dayanikh baskilar giderek daha 6nemli

hale gelmektedir.

Kodlar, otomotiv parcasi isaretlemesinde, renk kodu tanima

veya 6gretici mesaj verme yoluyla gorsel montaja yardimci
olmak icin kullanilabilir.

Kodlar, gida ureticileri tarafindan, tedarik zinciri igindeki
Urtnlerin izlenmesi, tazeligin musterilere aktarilmasi ve
dagiticilara envanter rehberligi saglanmasi igin, ayrica
dreticinin drtin sorumlulugunu sinirlandirmak ve/veya
maruz kalma riskini animsatmak icin kullanilir.

Kodlama, glivenlik ve yasalarla ilgili bilgilerin aktariimasi;
drinlerin, secildikleri, kurulduklar ve daha sonra
denetlendikleri 6zel yapim gtivenligi kodlarina uymak
lzere 6zel olarak Uretildiklerini ve test edildiklerini
dogrulamak igin de kullanilir.

Daha uzun ve daha

kiiresel tedarik zincirlerinde
biiyiimek ve o tedarik
zinciri boyunca ¢cok daha
cesitli ortamlara maruz
kalmak, basili koda ¢ok
fazla onem verilmesine

yol acti.



Okunabilirlik ve
dayanikhlik

Miirekkeplerin kullanim omriine gore secilmesi,
okunabilirlik ve dayanikliigin bir fonksiyonudur.
Okunabilirlik, tipik olarak, belirli bir alt tabakaya karsi
gorsel kontrast ve miisteri veya otomatik okuma ve
dogrulama i¢in baski kalitesi ile belirlenir.

Bu sonuncusu, yiksek barkod okuma hizlarinin ve verimli Ornegin, teneke kutularin altindaki kodlar, otomatik tasima ve
envanter stoklama ve toplama islemlerinin saglanmasi icin pisirme islemleri sirasinda kodlar Gzerinde basing ve asindirici
tedarik zinciri kontrol noktalarinda ézellikle kritiktir. Dayaniklilik,  etkiler uygulayabilir. Bu zorluklar, Grintn nasil kullanildigindan
alt tabaka 6zelliklerinin, Grdn malzemesinin ylzey durumuna veya tedarik zincirinin disinda hangi ortamlarla karsilasildigindan
ve karakteristiklerine uygun murekkebin mdrekkep kodu cok farkli olabilir.

yapisma direnci ile uyusmasinin ve Uretim islemlerinde ve
sonrasinda musteri kullanim modelinin ve kullanim sresinin
dikkate alinmasinin bir fonksiyonudur. Bu, mirekkep kodunun/
Urlnn dretim islemi sirasinda yandaki Grtinlere degme,
carpma, yuvarlanma veya bunlara baski yapma durumunun
olup olmadigr olabilir.

Bu cevre faktorleri, sogutma, yUksek sicaklik veya isleme,
yeniden paketleme veya tasima sirasinda meydana gelebilen
islem sonrasi Grtinler arasi temasi icerebilir.




BAOSHENG GROUP
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Baosheng Group ornek durum incelemesi

Cin merkezli Baosheng Group, yine
zorlu iirtin kullanim siiresi ve zor
kodlama kosullariyla karsilagsacak
olan koyu renkli kablonun lizerinde
yiiksek kontrasth pigmentli
miirekkep kodu gereksinimlerine
¢6ziim bulmaya yardimci olmasi i¢in
Videojet ile calismaktadir.

1985 yilinda kurulmus olan Baosheng Grubu Cin'in en Baosheng'in Teknoloji Yonetimi Midurd (Bolim Baskani) Ju
biiyiik ve en rekabetci kablo iireticisidir. Cin'in En Bliyiik  ChaoRong sirketin kodlama ihtiyaglarini séyle agiklamakta:
500 Kurulusu arasinda bulunan Baosheng grubunda
yaklasik 3.000 kisi caligmakta olup, cirosu 8 milyar yuan
(yaklasik $1,27 milyar dolar) civarindadir.

“Uriinlerimizin yénetmeliklere uygun olmasi ve miisteri
gereksinimlerini ve markalama gereksinimlerimizi karsilamasi
i¢in kablolar makaralara sarildiklarinda karakterlerin okunakli
kalmasi ve etrafa bulasmamasi son derece 6nemlidir. Ayrica
kodlama, makara agilirken ve montaj sirasinda da siirtiinmeye
direngli olmalidir”

Baosheng, cok cesitli genel amach enerji ve haberlesme
kablolari ve tellerinin yani sira, madencilik ve denizcilik
sektorleri icin de 6zel kablolar iiretir.

Zorlu Ol‘tam yaZICIlaI‘ igin Bu kosullar, pigmentli mdrekkeplerle calisan énceki kusak
J

Surekli Mirekkep Puskurtme yazicilar icin sorunlara neden
ba; dandﬁrﬁcu halde olabiliyor ¢tinkt bunlar, havayi dis ortamdan ¢eken Uretim

tesisi hava kompresorlerine baglanmak tizere tasarlanmistir.
Videojet, pigmentli murekkeple galisan 1710 Yuksek Kontrast
Surekli Mirekkep Puskurtme yazicilarini dnermektedir. Videojet
1710 kodlayici en zor ortamlarda dahi yazici kafalarini
tikamadan en gug¢ pigmentli murekkepleri kullanmak Gzere
tasarlanmistir. Pigmentli ytksek kontrastli mtrekkepler, yasal
gereklilik olan kodlari, montaj bilgilerini ve markalamayi koyu
Baosheng Tesisler ve Teknoloji Yoneticisi Wan JiaQin'e gore, renkli alt tabakalara yiiksek okunurluk diizeyiyle yazdirmas

“Uretim tesisi, mevsimlere gére, hatta gtin icinde dabhi, biiyiik gereken Baosheng gibi musteriler icin ézellikle Gnemlidir.

degisiklikler gésteren dis hava kosullarina maruz kalmaktadir.

Videojet murekkepleri her zaman Baosheng'in beklentilerini ve
yUksek tretim miktarini karsilasa da, yazicilar zor kosullarda
calismaktadir. Bahar ve yaz aylarinda Cin'in Jiangsu eyaletini
etkisi altina alan muson iklimi nedeniyle son derece yiiksek
nem ve cok yuksek isi degisiklikleri sik rastlanan sorunlardir.

Ju ChaoRong sunlari séyltyor:
Ortam, sabahleyin soguk ve nemli havadan, égleden sonra

“Isimiz glic bir ortamda calismayi gerektiriyor. Ve Videojet 1710
bunu basariyor. Ayrica, Videojet ytiksek kontrastl miirekkepler
cesitli alt tabakalarimizda g6riiniir durumda... miirekkep
miikemmel bir yapiskanlikla ¢cok hizli kuruyarak diretim

sicak ve kuru havaya degisebilmektedir.”

hizimiza destek sagliyor.”




Videojet'in miirekkep
gelistirme test yontemleri

Misteri okunabilirlik ve dayaniklilik kosullarina
uymak lizere, iki diizinenin lizerinden benzersiz

test yontemi gelistirilmis ve standartlagtiriimistir.
Bunlardan bazilar asagida verilmektedir:

Miirekkep kodu Parametreler Standart LTWD miirekkep kodu test yontemleri
ozellikleri

e UVdirenci (Q-Sun 3100HS 3 ampulli fadeometre)

e Yazdirma kontrast sinyali (Kod Tarama kontrasti) ve nokta blyUklugu

e UV floresan yogunlugu

e Blue Wool ASTM

Gorsel Kontrast

Murekkep Kodu Okunabilirligi
e PCS (PCR + PRD)
Barkod okunabilirligi (lineer/2-D), o Kenar Keskinligi (lineer)
GS1,1SO/IEC 16022 standartlari e Yazdirma blyume, eksenel esitlik (2-D)
o Hata dizeltme

e Cizilme ve kazinma
Alt Tabakayla Uyumlu Yapisma e Hatta yag penetrasyonu
e Kondansasyon ve nem penetrasyonu

Murekkep Kodu Dayanikliligi
(Uretim Tesisi) e Kuru sire, ¢izilme ve kazinma (yapisma oncesi)
o Autoklav, yiksek sicaklikta isleme
Malzeme Tasima Uretim Islemleri e Pastérizasyon direnci
e Kostik yikama giderimi
e Solvent giderimi

e Cizilme, kazinma ve parmak strtme direnci
o Sogutma/kondansasyon direnci
o Suya dayaniklilik
. I e Urtinden Uriine transfer ve asinma
Murekkep Kodu Dayanikliligi Mu"rekkép Kodu Direnci e Basinca duyarli bant giderim?
_ X (MUsteri Kullanimlari ve RN
(Urdn Kullanim Omr) o Pembe inci silgi
Crir Kestl i) e Solvente daldirma (otomotiv, fren hidrolikleri, transmisyon, yakitlar)

 |PA dokilme direnci
e Buz kovasina daldirma

o Mil-Spec 202F islanma ve aginma



\ Bas Kimyader

Gida islemeive LOSta md’rekk

“Bu testler, lirliinlerin lizerindeki
kodlarin otomatik islem boyunca
goruniir ve okunakh kalmalarini
ve sicakliga ve cevresel olarak
coziiciilere ve kostik kimyasallara
maruz kalmaya karsi dayanikli
olmalarini saglamaya yardimci
olur. Ayrica bu testler, kapal
mekanda ve acik havada UV'ye
maruz kalmaya ragmen uygun
kod kontrastinin korunabilmesini
saglamaya da yardimci olur.”

Russ Peters
B.S.

Teknisyen Yoneticisi
Murekkep/Yazici cevre
testleri ve onay!

Standart kod dayaniklilik testi ydontemleri, Grdin kodu temas
adezyonu ve Uretim hatti asinmasi agisindan Urdnd test eder.
Kondansasyona ve plastik parcalardaki kalip ayirict maddeler ve
islenmis metal parcalarindaki yaglar gibi yzey kirliligine ragmen
test adezyonunu test etmek igin musteri Gretim ortamini simule
ediyoruz.
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Sonuc¢ olarak

Gevrimici degisken kodlayicr s6z konusu
oldugunda, dogru yazicinin secilmesi, Gretim
hattinizin calisma stresi ve verimliligi Gzerinde
anlamli bir etki yapabilir. Dogru murekkebin
secilmesi, hem etkin GUretimin, hem de
Grtnlerinizin kullanim stiresi boyunca
beklentilerinize uygun olarak gérev yapan
kodlarin saglanmasi icin esit dl¢tide dGnemlidir.

Videojet, iiretim
amaclarinizi ve

tiriin performans
gereksinimlerinizi
karsilayan dogru

yazici ve miirekkep
kombinasyonunu
se¢cmenize yardimci olur.
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